Ogg. [Numero parte Tipo Nomenclatura
1 200337-01-00 Assieme Assieme frontale MIP 1
2 200337-02-00 Assieme Assieme lamiere portanti 1
3 200337-03-00 Assieme Ass. brightness panel FO 1
4 200337-04-00 Assieme Ass. brightness panel CPT 1
5 200337-05-00 Assieme Ass. monitor centr down 1
6 200337-06-00 Assieme Assieme tetto 1
7 200337-07-00 Assieme Assieme monitor cent up 1
8 200337-08-00 Assieme Assieme monitor laterale 2
9 146425-00 Assieme 737NG RUDDER PRO/CPT/PASSIVE 1
L i 10 146426-00 Assieme 737NG RUDDER PRO/FO 1
° ° ° ° 11 146426-02-00 Assieme Linkaggio CPT-FO 1
R e R 12 287586-00 Assieme 737 landing gear 1
1
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200337-09-00 Assieme Assieme carter posteriore MIP
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REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
o1 LAVORAZIONE ( ONT 530763 )

TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE MASSIMO GRADO DI
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S IN° DISEGNO: SVILUPPO mm

Via Praimbole, 15

Questo disegno & di proprieta della
Professional Show S.p.A. 200337 = 00_737NG = MIP - EMPTY' FRAME QUANTITA'
35010 LIMENA (PD) PROGETTO: Progettista/Designer SE_NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO

S
Ph: +39.049.8657111 . ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL
Luca Pranovi [urmae

La riproduzione e divulgazione, o
anche parziale, & vietata ai sensi . . ata A1
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_ _ _ Vista in sezione B-B senza B737NG PRO rudder
Vista in sezione A-A con B737NG PRO rudder pedals upfloor - Volume utile per rudder
pedals upfloor - CPT side Scala: 1:10
Scala: 1:10
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Vista 1in sezione C-C
Scala: 1:10
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volume utile REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 )
(-\ coqnare con una orocs 11 race i pras oo Asoot o amEsen | RIMUOVERE EVENTUALT | maTERIALE
1 5 6 8 m(/ ) GRADO DI PRECISIONE| <o | o o0 | o120 ats - roogfro 21 "¢ %®| °2|BAVE DI LAVORAZIONE TRATTAMENTO
GROSSOLANO |* 0,2] +0,5) 0,8 1,2 SUPERFICIALE

Fﬁghfsi Iamrcgnfer /| veb1o +0,1| 20,2] :0,3] :0,5] t0,8] +1,2| 2 | 13 UNI EN ISO 22768 PESO Kg
L__ PRECISO +0,05| 20,1 20,15 0,2 20,3] s0,5| /| 4
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Via Praimbole, 1
ia Prainbole, 15 PROGETTO: Progettista/Designer SE_NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:

35010 LIMENA (PD) . TUTTE LE PIEGHE SONO A 90

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL

Luca Pranovi |vwrmesmae

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione, Dot
- . . . ata
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delle norme vigenti.
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Questo disegno & di proprieta della
Professional Show S.p.A.

Via Praimbole, 15

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, & vietata ai sensi
delle norme vigenti.

TOLLERANZE GENERICHE PER QUOTE DI LAVORAZIONE ( UNI 5307-63 )

MASSIMO GRADO DI

Segnare con una croce il grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA' AumEssa | RIMUOVERE EVENTUALI | MATERIALE
6RADO DI PRECISTIONE| <o | o | o0 reof w0 ssfors - voufoomo - confose - soof a0 >3] "] ] ** | BAVE DI LAVORAZIONE [Tocmr s
GROSSOLANO |+ 0,2 «0,5) s0,8|+1,2] =2 | 8 | =4 | 5 SUPERFICIALE|
‘/ MEDIO + 0,1} +0,2| +0,3 | +0,5| 0,8 1,2 | 2 3
PESO Kg X
PRECISO +0,05| +0,1 0,15 +0,2 | 0,3 | +0,5 1 / UNI EN ISO 22768

N DISEGNO:

Assemblaggio floor-yoke-rudder-737

SVILUPPO mm

QUANTITA'

X

SE_NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL

MATERIALE

PROGETTO: Progettista/Designer
Luca Pranovi
Data
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SCALA 1:15
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